Résistance a I'abrasion

Résistance a la coupure coupetest

Résistance a la déchirure

Résistance a la perforation

Dextérité

Comportement au feu

GANTS RISQUES
THERMIQUES

EN 407:2004

Au moins le niveau 1 d'EN 388

Au moins le niveau 1 d'EN 388

Classe Durée de Durée de
post-com- post-in-
bustion candes-
cence
1 <20s /
2 <10s <120s
3 <3s <25s
4 <2s <5s




GANTS DE SOUDAGE

EN 12477:2001+A1:2005

TYPE A

Protection élevée - dextérite
plus basse

Au moins le niveau 2 de la
norme EN 388 (500 cycles)

Au moins le niveau 1 de la
norme EN 388 (indice 1,2)

Au moins le niveau 2 de la
norme EN 388 (25 N)

Au moins le niveau 2 de la
norme EN 388 (60 N)

Au moins le niveau 1 de la
norme EN 388

Au moins le niveau 3 de la
norme EN 407

TYPE B

Dextérité élevée, protection

moins élevée (par ex. soudage

TIG)

Au moins le niveau 1 de la
norme EN 388 (100 cycles)

Au moins le niveau 1 de la
norme EN 388 (indice 1)

Au moins le niveau 1 de la
norme EN 388 (10 N)

Au moins le niveau 1 (20 N)

Au moins le niveau 4 de la
norme EN 388

Au moins le niveau 2 de la
norme EN 407

GANTS DE POMPIER
EN 659:2003+A1:2008+AC:2009

Au moins le niveau 3 de la norme EN
388 (2 000 cycles)

Au moins le niveau 2 de la norme EN
388 (indice 2,5)

Au moins le niveau 3 de la norme EN
388 (50 N)

Au moins le niveau 3 de la norme EN
388 (100 N)

Au moins le niveau 1 de la norme EN
388

Au moins le niveau 4 de la norme EN
407

En cas de fusion du matériau, il ne peut
y avoir formation de gouttes.

LLa couche intérieure ne peut présenter
aucun signe de fusion.




Le test de chaleur de contact simule la prise en main d'objets brllants
(par ex. plat qui sort du four). Il est donc uniquement réalise sur la
paume du gant. L'échantillon est tenu contre un objet métallique chaud
et on chronometre le temps nécessaire pour que la chaleur passe a
travers le gants.

Ce temps doit étre d'au moins 15 s.

La température de I'objet est de 100 a 500 °C selon la classe.

Pendant le test de chaleur convective, un
échantillon est mis en contact avec une flamme
(80 kW/m?). Un calorimetre est placé derriere
I’échantillon pour mesurer une hausse de tempéra-
ture de 24 °C (responsable de brllures au second
degré). On chronomeétre alors le temps nécessaire
pour atteindre cette hausse de température et le
résultat est donc exprimé en secondes.)

Le test de chaleur radiante simule ce qui se passe si vous devez travail-
ler a proximité d'une source de chaleur. De ce fait, seul le dos du gant
est teste.

Le flux thermique est réglable (kW/m2) en variant la distance entre
|'échantillon et la source de rayonnement. On chronometre alors le
temps nécessaire pour atteindre une hausse de température de 24 °C
(responsable de brllures au second degré) et le résultat est donc
exprimé en secondes.

Classe

Température
de contact

T, Temps
jusqu'au
seuil de
douleur
(10 °C)*

100 °C >15s

250 °C >15s

350 °C >15s

AN

500 °C >15s

Classe

Temps jusqu'a une hausse
de température de 24 °C

>4s

>7s

>10s

AN |

>18s

Le test est réalisé avec un flux ther-
mique de 20 kKW/m2.

Classe

Temps jusqu'a une hausse
de température de 24 °C °

1 >7s
2 >20s
3 >50s
4 >95s

Pour les classes 3 et 4, le comporte-
ment au feu est un test obligatoire.




GANTS DE SOUDAGE

EN 12477:2001+A1:2005

TYPE A

Au moins le niveau 1 de la
norme EN 407

Au moins le niveau 2 de la
norme EN 407

GANTS DE POMPIER
EN 659:2003+A1:2008+AC:2009

TYPE B
Au moins le niveau 1 de la Tt >10 s a 250 °C (est testé sec et
norme EN 407 humide)

Au moins le niveau 3 de la norme EN
407

Au moins le niveau 3 de la norme EN
407, mais réalisé a 40 kW/m?2




GANTS RISQUES
THERMIQUES

EN 407:2004

Projections de soudure (fer)

Classe

Nombre de gouttes jusqu'a
une hausse de température
de 40 °C.

>10

>15

1
2
3

> 25

4

> 35

Pour les classes 3 et 4, le comporte-
ment au feu est un test obligatoire®

Fonte en fusion (fer) Classe Fonte en fusion
1 30g
2 609
3 1209
4 200 g

Résistance a la chaleur

Résistance des coutures

6 A titre de comparaison : des vétements pour soudeurs sont testés de la méme maniére. La limite y est fixée & 15 gouttes pour la classe 1et & 25 gouttes

pour la classe 2.




GANTS DE SOUDAGE GANTS DE POMPIER

EN 659:2003+A1:2008+AC:2009

EN 12477:2001+A1:2005

TYPE A TYPE B
Au moins le niveau 3 de la Au moins le niveau 2 de la
norme EN 407 norme EN 407

. Le matériau ne peut ni fondre ni for-
mer de gouttes ni s’enflammer.

. Le rétrécissement ne peut étre supé-
rieur a 5 %.

Au moins 350 N

317




Temps pour retirer un gant

Etanchéité des matériaux de base (facultatif)

Etanchéité du gant complet (facultatif)

Pénétration chimique

du liquide est versé
échantillon \L

papier filtre

la gouttiére qui soutient
I'échantillon

récipient H
collecteur

GANTS RISQUES
THERMIQUES
EN 407:2004




GANTS DE SOUDAGE GANTS DE POMPIER

EN 659:2003+A1:2008+AC:2009

EN 12477:2001+A1:2005

TYPE A TYPE B

< 3 s (tant a I'état sec qu'humide)

Cuir :
Classe | Temps sans pénétration
1 30s
2 60 s
8 120's
4 180s

Textile : pas d'exigence minimale

Pas de fuite

Le test de la gouttiere est réalisé avec
les produits chimiques suivants :

- H,80,30%

. NaOH 40%

. HCI 36 %

. O-xylene

Aucune pénétration de produit chimique
ne peut étre possible, ce qui est déter-
miné en pesant le poids du papier filtre
avant et apres le test.






