Abrasieweerstand

Snijweerstand coupetest

Scheursterkte

Perforatieweerstand

Vingerbeweeglijkheid

Brandgedrag

HANDSCHOENEN THERMISCHE
RISICO’S

EN 407:2004

Minstens niveau 1 uit EN 388

Minstens niveau 1 uit EN 388

Klasse | Nabrandtijd Nagloeitijd
1 <20s /
2 <10s <120s
3 <3s <25s
4 <2s <5s




LASHANDSCHOENEN

EN 12477:2001+A1:2005

TYPEA

Hoge bescherming - lagere
vingergevoeligheid

Minstens niveau 2 uit EN 388
(500 toeren)

Minstens niveau 1 uit EN 388
(index 1,2)

Minstens niveau 2 uit EN 388
(25 N)

Minstens niveau 2 uit EN 388
(60 N)

Minstens niveau 1 uit EN 388

Minstens niveau 3 uit EN 407

TYPEB

Hoge vingergevoeligheid,
minder hoge bescherming
(bvb. TIG-lassen)

Minstens niveau 1 uit EN 388
(100 toeren)

Minstens niveau 1 uit EN 388
(index 1)

Minstens niveau 1 uit EN 388
(10 N)

Minstens niveau 1 (20 N)

Minstens niveau 4 uit EN 388

Minstens niveau 2 uit EN 407

BRANDWEERHANDSCHOENEN
EN 659:2003+A1:2008+AC:2009

Minstens niveau 3 uit EN 388 (2000
toeren)

Minstens niveau 2 uit EN 388 (index
2,5)

Minstens niveau 3 uit EN 388 (50 N)

Minstens niveau 3 uit EN 388 (100 N)

Minstens niveau 1 uit EN 388

Minstens niveau 4 uit EN 407

In geval van smelten, mag het materiaal
niet druppen.

De binnenste laag mag geen tekenen
van smelten vertonen.




De test contactwarmte simuleert het vastpakken van hete voorwer-
pen (bvb. ovenschotel). Hij wordt dan ook enkel op de palm van de
handschoen uitgevoerd. Het proefstuk wordt tegen een heet metalen
voorwerp gehouden en de tijd wordt gemeten tot de hitte door de
handschoen slaat.

Deze tijd moet minimaal 15 s zijn.

De temperatuur van het voorwerp is tussen 100 en 500°C afhankelijk
van de klasse.

Tijdens de test voor convectieve hitte wordt een
proefstuk in contact gebracht met een vlam (80
kW/m?). Achter het proefstuk wordt een calorime-
ter geinstalleerd die de temperatuurstijging regis-
treert. Het resultaat wordt uitgedrukt in seconden:
hoe lang het duurt vooraleer de temperatuur in

de handschoen 24°C zou stijgen. (tweedegraads
brandwonden)

De test stralingswarmte simuleert wat er gebeurt als je in de buurt van
een stralingsbron moet werken. Om die reden wordt enkel de rug van
de handschoen getest.

Door de afstand van het proefstuk tot de stralingsbron te variéren, is
de warmteflux instelbaar (kW/m?2). Het resultaat wordt uitgedrukt in
seconden: hoe lang duurt het vooraleer de temperatuur in de hand-
schoen 24°C zou stijgen. (tweedegraads brandwonden)

Klasse | Contact- T, Tiid tot
temperatuur pijngrens
(10°C)*
1 100°C >15s
2 250°C >15s
3 350°C >15s
4 500°C >15s
Klasse | Tijd tot temperatuurstijging
met 24°C w
1 >4s
2 >7s
3 >10s
4 >18s

De test wordt uitgevoerd bij een warm-

teflux van 20 kW/m2.

Klasse | Tijd tot temperatuurstijging
met 24°C °
1 >7s
2 >20s
3 >50s
4 >06s

In geval van klasse 3 en 4 is brandge-

drag een verplichte test.




LASHANDSCHOENEN BRANDWEERHANDSCHOENEN

EN 659:2003+A1:2008+AC:2009

EN 12477:2001+A1:2005

TYPE A TYPEB
Minstens niveau 1 uit EN 407 Minstens niveau 1 uit EN 407 Tt > 10 s bij 250°C (wordt droog en nat
getest)
Minstens niveau 2 uit EN 407 Minstens niveau 3 uit EN 407

Minstens niveau 3 uit EN 407, maar
uitgevoerd bij 40 kW/m?2




HANDSCHOENEN THERMISCHE
RISICO’S

EN 407:2004

Lasspatten (ijzer) Klasse | Aantal druppels tot tempe-
ratuurstijging van 40°C
1 >10
2 >15
8 > 25
4 >35

Voor klasse 3 en 4 is brandgedrag een
verplichte test®

Gesmolten metaal (ijzer) Klasse Gesmolten ijzer
1 30¢g
) 60 g
3 120 g
4 200 g

Warmeweerstand

Naadsterkte

6 Ter vergelijking: laskleding wordt op dezelfde manier getest. Daar is de grens 15 druppels voor klasse 1en 25 druppels voor klasse 2.




LASHANDSCHOENEN

EN 12477:2001+A1:2005

TYPEA

Minstens niveau 3 uit EN 407

TYPEB

Minstens niveau 2 uit EN 407

BRANDWEERHANDSCHOENEN
EN 659:2003+A1:2008+AC:2009

- Het materiaal mag niet smelten, niet
druppen of ontbranden
- De krimp mag niet groter zijn dan 5%

Minimum 350 N




